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《合页 第 8 部分：弹簧型》标准编制说明 

（征求意见稿） 

一、 工作简况 

1 任务来源 

本标准是根据工信部厅科函[2024]463 号文件进行制定，计划编号：2024-1793T-QB，项目名称：合页 

第 8 部分：弹簧型，主要起草单位：上海市质量监督检验技术研究院有限公司，广东坚朗五金制品股份有

限公司，中国五金制品协会，项目周期 12 月。 

2 主要工作过程 

1) 起草阶段 

本标准起草组于 2025 年 2 月成立，由南通新兴特种金属材料有限公司、揭阳市星鹏科技有限公司、

广东精诺五金实业有限公司等单位专家参加起草组。2025 年 6 月 3 日至 5 日，《合页 第 8 部分：弹簧型》

行业标准起草组第一次工作会议在河南洛阳召开。会议研究认为：标准草案中，门扇下沉量应改为垂直下

沉量；删除弹簧性能要求；锁扣闭合力修改为 10～20 N;寿命试验的频率确定时间间隔；包装要求等同采用

智能保管箱要求；材质删除铜合金、铝合金和锌合金。2025 年 8 月 15 日，《合页 第 8 部分：弹簧型》行

业标准起草组第二次工作会议以视频方式召开。会议认为：标准内部征求意见稿中，产品尺寸偏差应与QB/T 

4595.1 保持一致；使用寿命 单轴与双轴分开规定，双轴寿命：A 级 25 万，B 级 15 万，C 级 5 万，单轴寿

命，A 级 50 万，B 级 30 万，C 级 10 万；测试后门的下沉量按等级划分：A 级 1mm，B 级 2mm 万，C 级

3mm,横向位移量为 1.5mm 等，在以上内容修改整理后，可以向社会公开征求意见。 

3 主要参加单位和工作组成员及其所做的工作 

行业标准《合页 第 8 部分：弹簧型》起草组主要参加单位有：  

工作组成员：  

所做的工作：  

二、 标准编制原则和主要内容。 

1  编制原则 

本标准在编写格式上遵循 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准的结构和编写》。 

本标准内容的编制原则是提高弹簧合页的质量安全水平，制定一个科学的、适用的弹簧合页产品标准。

按照《2024 年全国标准化工作要点》要求，加快升级家电、家具、装饰装修材料等产品质量安全标准，助

力大宗消费品更新换代。提高研发设计与生产质量，推动消费品质量从生产端符合型向消费端适配型转变，

促进增品种、提品质、创品牌。加快弹簧合页迭代创新，推广个性化定制、柔性化生产，推动基于材料选

配、用户体验的产品质量变革。加强弹簧合页前瞻性功能研发，扩大优质弹簧合页供给，推行高端品质认

证，以创新供给引领消费需求。根据性能优先的原则，确定产品的开启角度、负重、使用寿命等为主要技

术要求，充分收集国内外最新技术资料，使标准技术处于国内先进水平。 

2  主要内容的说明 

2.1  开启角度 

单轴弹簧合页最大开启角度不小于 90°；双轴弹簧合页最大开启角度不小于 180°。 

影响最大开启角度的关键因素 机械限位结构 限位卡槽：通过金属凸点或塑料挡块物理限制角度（如
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90°合页）；连杆干涉：多连杆合页在特定角度会自锁（如 165°时连杆抵住门框）。 角度限制：弹簧超过

设计角度会塑性变形（如普通合页强行开至 180°可能导致弹簧失效）。安装方式 门厚与合页匹配：门厚

＜40 mm 时，通常最大开角≤110°（避免门边碰撞框架）；门厚≥50 mm 可支持 180°开合（需加长合页

臂）。    

2.2 负重 

在门边加载 65 kg 负载，保持 60 s 后移开，门的横向变形不大于于 1.5 mm。。 

门边垂直负载更能保证门的安全性，有的小孩子喜欢踩/挂在门边玩耍。弹簧合页的负重能力是确保其

可靠工作的核心参数，需综合计算扭矩、垂直载荷及疲劳寿命。实际应用中，建议结合理论计算和实验测

试，并参考制造商提供的技术参数（如最大扭矩、静态/动态负载等）进行选型。合页无法支撑门重：弹簧

扭矩不足或数量太少，增加合页数量、选择更高刚度的弹簧，或调整安装位置（靠近门重心）；合页变形或

断裂，超载或材料疲劳，更换为高强度材质（如 304 不锈钢），或重新计算负载需求；门闭合不顺畅，摩擦

阻力过大或扭矩与角度不匹配，润滑合页或选用带自润滑轴承的设计。   

2.3  使用寿命 

单轴 A 级产品经 50 万次寿命试验后应无变形或损坏，门扇下沉量不超过 1 mm，横向位移量不超过

1.5 mm。 

影响寿命的关键因素 负载与扭矩，超载使用：若实际负载超过设计值，寿命急剧缩短（如标称 10 万

次，超载后可能仅 1 万次）；扭矩匹配：弹簧扭矩与门重不匹配会导致提前疲劳（如扭矩过大易断裂，过小

则频繁振动磨损）；高频使用：如公共场所的门（每日千次），需选择高寿命型号（如 50 万次以上）;安装

偏差：合页轴线未对齐会导致额外摩擦，磨损加剧。   

3 解决的主要问题 

我国是弹簧合页研制生产的大国，产业发展迅速，国内市场上弹簧合页产品类型丰富，现行行业标准

QB/T 1738-1993 制定年代久远，技术落后。市场上弹簧合页差异性大，质量水平良莠不齐，市场竞争无序、

规范困难。随着弹簧合页市场的快速发展，迫切需要解决该产品标准的技术落后问题，规范产品的生产、

销售，提高产品质量。 

在出口弹簧合页企业中，由于现行国家行业标准技术落后，导致出口增长乏力，尤其对出口自主品牌

的企业影响更甚。绝大多数出口企业或者采用国外标准生产，或者只能做 OEM 加工出口。没有技术先进

的弹簧合页的标准，产品与国际市场难以接轨，影响出口产品在国际市场上的竞争力。因此有必要尽快修

订弹簧合页行业标准，为产品出口提供技术支撑、进行保驾护航。 

三、 主要试验（或验证）情况分析 

本标准制定内容参考主要起草单位企业标准，各技术要求经过与上海市质检院和国内主要弹簧合页生

产企业近几年的检测数据进行对比分析，基本正确、合理、有效、可行。 

四、 标准中涉及专利的情况说明 

本标准不涉及专利。 

五、 预期达到的社会效益、对产业发展的作用 

加强质量支撑和标准引领，加快传统产业转型升级，发挥标准促消费的作用，满足城乡人民对高质量

门窗配件日益增长的需求。按国际标准规定的总产值 2%计算，弹簧合页标准实施后可拉动内需约 1.6 亿

元。 

六、 采用国际标准和国外先进标准情况 

本标准没有采用国际标准。 

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。 
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本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。 

本标准水平为国内先进水平。 

七、 在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性 

建筑五金领域标准体系框架如图 

 

本标准属于建筑五金标准体系大类，“建筑房屋用金属制品”中类，“门窗五金配件”小类的产品标准 。 

本标准与相关的法律法规规章是保持一致的，没有冲突的内容。 

八、 重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、 标准性质的建议说明 

由于本标准主要规定了产品的理化性能要求及试验方法，本标准为推荐性标准。 

十、 贯彻标准的要求和措施建议 

建议实施时可以有 6 个月的准备或过渡期。由本标准归口单位组织实施标准的宣贯，负责编制标准的

宣贯教材并对企业及相关的检测机构进行宣贯培训。 

十一、 废止现行相关标准的建议 

无。  
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十二、 其它应予说明的事项 

本标准在起草阶段进行了主要起草单位的变更，计划项目主要起草单位“上海市质量监督检验技术研

究院”变更为“上海市质量监督检验技术研究院有限公司”，根据推进事业单位性质检验检测机构改革部

署，上海市质量监督检验技术研究院已于 2025 年 7 月 1 日转制为上海市质量监督检验技术研究院有限公

司。 

 

《合页 第 8 部分：弹簧型》行业标准起草组  

2025 年 8月 18 日 
 


